HEULE™

PRECISION TOOLS

GH-K

Zahlubovani z pfedni strany beze stop na povrchu

ve velkém rozsahu zahloubeni







Zahlubovani z predni strany beze stop na povr-
chu ve velkém rozsahu zahloubeni pomoci jedi-
ného nastroje

Kuzelovy zahlubnik se tfemi vyménitelnymi, mi-
moradné pfesné vzajemné sladénymi bfity pro do-
predné zahlubovani beze stop na povrchu. Nastroj
privadi chladivo vnitinim vedenim pfimo na bfit.

GH-K presvédcuje zejména velkym rozsahem za-
hloubeni sahajicim od @ 3,0 mm do & 25,0 mm
(nebo od @ 4,0 mm do & 45,0 mm) pomoci jediného
nastroje.

m Vysoce vykonny kuzelovy zahlubnik se tfemi
bfity pro zahlubovani nebo také cirkularni frézo-
vani beze stop na povrchu.

m Velky rozsah zahloubeni od @ 3,0 mm
do 25,0 mm (nebo od @ 4,0 mm do 45,0 mm)
pomoci jediného nastroje.

= Vymeénitelné a ostfitelné noze ze slinutého kar-
bidu s povlakem.

m Zakladni téleso nastroje s robustni a pfesnou
konstrukci s vnitfnim chlazenim.

m Bfity sahaji az ke hrotu nastroje: vyhodou je
velky rozsah zahloubeni.

m K dispozici jsou nastroje pro 60° a 90° zahlou-
beni (zahloubeni pro hlavy Sroubl/nytd podle
norem DIN).
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Kl zakladni t&leso
Sroub s drazkou TORX

NGz

Zakladni télesa nastroji vyrobena z legované jakostni oceli a noze ze slinutého karbidu vytvareji zahlou-

beni beze stop na povrchu a §ikmé hrany obrobku.

Vybér produktu

Typ Uhel Pocet Min. @ otvoru Max. @ zahloubeni
zahloubeni  bfita
GH-K 25 90° 3 @ 3,0 @ 25,0
90° 1 @ 3,0 @ 25,0
60° 3 3,0 @ 25,0
GH-K 45 90° 3 4,0 @ 45,0
90° 1 34,0 @ 45,0
60° 3 9,0 @ 45,0
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Vybér produkta

»

@25.0
@45.0

[

©10.0 h6
@16.0 h6

Nastroj
bez noze Nahradni dily
Typ UhelX Dmin. L Ewr  Podlozka' roub TORX Sroubovak
25  90° 3.0 260 GH-K-B-0001  GH-K-U0001 GH-H-S-0008 (T9) GH-H-5-2014
60° 3.0 340 GH-KB0601  GH-K-U0004 GH-H-S-0008 (T9) GH-H-5-2014

45 90° 4.0 45.0 GH-K-U 0002 GH-H-S-0009 (T15) GH-H-S-2016
60° 9.0 56.0 GH-K-U 0005 GH-H-S-0009 (T15) GH-H-S-2016

"Podlozka pro zménu geometrie fezu, tloustka 0,05 mm. Touto zménou geometrie mize byt nastroj optimalné pfizplisoben pro rizné materialy. Pod-
lozky se vkladaji mezi niiz a zakladni téleso.

Nastroj se tremi brity

Naz

25 90° GH-K-M-0017
60° GH-K-M-0617

45 90°
60°

Vysvétlivky k povlaku
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel

POKYN K OBJEDNAVCE
Alternativni povlaky pro jiné materialy a/nebo zvySené pozadavky na dotaz.
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Vybér produkta

@10.0 h6
@16.0 h6

Nastroj s jednim bfitem Nastroj bez

noze Nahradni dily
Typ  UnelX Dmin. L &wr  Podiozka' Sroub TORX Sroubovak
25 90° 3.0 260 GH-K-B-0010  GH-K-U0007 GH-H-S-0008 (T9) GH-H-S-2014

45 20° 4.0 450 GHKB-0011 _ GH-K-U0008 GH-H-5-0009 (T15 GH-H-S-2016

" Podlozka pro zménu geometrie fezu, tloustka 0,05 mm. Touto zménou geometrie mize byt nastroj optimalné pfizplisoben pro rizné materialy. Pod-
lozky se vkladaji mezi niz a zakladni téleso.

UPOZORNENI

Nastroj s jednim bfitem pouzivejte pouze s automatickym posuvem, stabilnim vietenem a dobrym upnutim ob-
robku.

Nastroj s jednim bfitem

NGz

25 90° GH-K-M-0024

5 %0 GHKMO30

Vysvétlivky k povlaku
T: povlak pro slitiny oceli, titan a Inconel

POKYN K OBJEDNAVCE
Alternativni povlaky pro jiné materialy a/nebo zvySené pozadavky na dotaz.
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Technické parametry a prislusenstvi

Parametry rezani GH-K

Material Vlastnosti Pevnost v tahuTvrdost Rezna rychlost Posuv
(N/mm?) HB (m/min) (mml/ot.)
Nelegovana ocel <500 <150 30-50 0,05/n0iz
Ocelolitina 500-850 150-250 30-50 0,05/n0z
Seda litina <500 <150 30-70 0,05/nuz
Tvarna litina 300-800 90-240 30-50 0,05/nGz
Nizkolegovana ocel zihana <850 <250 30-50 0,05/n0iz
zuSlechténa 850-1 000 250-300 20-30 0,05/n0iz
zuSlechténa >1000-1 200 >300-350 15-25 0,05/nGz
Vlysokolegovana ocel  Zihana <850 <250 20-30 0,05/nuz
zuSlechténa 850-1 100 250-320 15-25 0,05/nGz
Nerezova ocel feriticka 450-650 130-190 15-25 0,05/n0z
austeniticka 650-900 190-270 10-20 0,05/n0z
martenziticka 500-700 150-200 15-25 0,05/nGz
Specialni slitiny (Inconel, titan apod.) <1200 <350 10-20 0,05/nuz
Tvafené/slévarenské hlinikové slitiny 30-120 0,05/n0z
Slitiny médi mosaz 30-50 0,05/n0iz
kratkotfiskovy bronz 20-30 0,05/n0iz
dlouhotfiskovy bronz 15-25 0,05/n0z

UPOZORNENI )
Tyto fezné hodnoty jsou pouze orientaéni! Rezné hodnoty jsou zavislé na pfevySeni nerovnych hran

otvoru (napf. velka pfevySeni » malé fezné hodnoty). Rovnéz posuv je zavisly na poméru prevyseni.
U nesnadno obrobitelnych materialt a nerovnych hran otvort by méla byt obecné pouzita fezna rych-
lost v dolnim rozsahu.

Prislusenstvi

Ostrici pripravek

Velikost/typ Uhel C. vyr.

GH-K 25 90° GH-K-V-0020
GH-K 25 60° GH-K-V-0023
GH-K 45 90° GH-K-V-0021
GH-K 45 60° GH-K-V-0024
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